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Anspriiche 



1. Schneidwerkzeug fiir eine Bergbaumaschine zum Schnei- 
den weicher Materialien, wie Kohle, mit einem Halte- 
zapfen, dessen eines Ende in oder an einer Arbeits- 
flache der Maschine montierbar ist und dessen anderes 
Ende mit einer Fassung und einem in der Fassung ange- 
ordneten Schneidelement versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
das Schneidelement (26,38) einen plattenformigen lang- 
lichen Schleif compact (28,40) mit GroBflachen (30,32, 
42,44) auf einander gegenuberliegenden Seiten des 
Schleifcompacts und mit einer Schneidkante (36,48) an 
einem Ende des Schleifcompacts scwie eine verhaltnis- 
maBig groBe Masse von zementiertem Karbid (34,46) auf- 
weist, die mit jeder der GroBflachen (30) verbondet 
ist. 



2. Schneidwerkzeug fiir eine Bergbaumaschine zum Schnei- 
den weicher Materialien, wie Kohle, mit einem Halte- 
zapfen, dessen eines Ende in oder an einer Arbeits- 
flache der Maschine montierbar ist und dessen anderes 
Ende mit einer Fassung und einem in der Fassung ange- 
ordneten Schneidelement versehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidelement (18) 
einen stif tformigen langlichen Schleif compact (20) mit 
einer Schneidspitze (24) an einem Ende des Schleif- 
compacts und eine verhaltnismaBig groBe Masse von 
zementiertem Karbid (22) aufweist, -die den Schleif- 
compact (20) umgibt und mit diesem verbondet ist. 

3. Schneidwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schneidelement (18) wie ein Bleistift 



ausgebildet ist und einen Mittelkern (20) aus Schleif- 
compact aufweist, der vollstandig von einer mit dem 
Schleifcompact verbondeten HUlse (22) aus zementiertem 
Karbid umgeben ist. 

4. Schneidwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Hulse (22) eine zylindrische Langs- 
bohrung aufweist und auflen zylindrisch Oder nach hinten 
verjiingt ausgebildet ist. 



5. Schneidwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Schleifcompact (28) des Schneid- 
elementes (26) rechteckigen Querschnitt aufweist und an 
jeder von einander gegentiberliegenden Seiten des 
Schleif compacts (28) langliche, rechteckige Groflflachen 
(30,32) aufweist, mit denen jeweils die Masse aus 
zementiertem Karbid (34) verbondet ist. 



6. Schneidwerkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Masse aus zementiertem Karbid (34) 
dem Querschnittsprofil der Fassung (16; 50) angepaBt 
ist. 



7. schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , daB die gesamte Masse 
aus zementiertem Karbid mindestens 60% der Masse des 
Schneidelements (18,26,38) bildet. 
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Schneidwerkzeug fUr eine Bergbaumaschine 



Die Erfindung betrifft ein Schneidwerkzeug fUr eine 
Bergbaumaschine, das zum Schneiden verschiedenartiger 
weicher Materialien, z.B. Kohle, verwendet wird. 

05 Bei derartigen Bergbaumaschinen werden mehrere Schneid- 
werkzeuge (auch als Messerpicken bezeichnet) an einer 
ArbeitsflSche/ z.B. der OberflSche einer Trommel, an- 
geordnet und' in Schneidrichtung gegen die OberflSche 
des abzubauenden Materials bewegt. Jedes Werkzeug weist 

10 einen Haltezapfen und ein- Schneidelement auf, das in 
einer Bohrung oder einer Fassung in dem Zapfen fest 
gehalten ist. Das Schneidelement kann aus einem ver- 
schleiflresistenten Material, z.B. aus zementiertem Kar- 
bid, bestehen. Alternativ kann das Schneidelement einen 

15. langlichen Stift aufweisen, an dessen einem Ende eiu 
Schleif compact fest montiert ist, der eine Schneidkante 
fUr das Schneidelement bildet. 
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Es ist die Aufgabe der Erfindung, ein derartiges 
Schneidwerkzeug fiir eine Bergbaumaschine so zu verbes- 
sern, dafl es bei verringertem VerschleiS des Schneid- 
werkzeugs und verlangerter Betriebslebensdauer lei- 
stungsfShiger ist. 

ErfindungemSB werden Schneidwerkzeuge fur eine Berg- 
baumaschine des genannten Typs geschaffen, die einen 
Haltezapfen aufweisen, des sen eines Ende in oder an 
einer A-rbe-itsf ISche der Maschine montierbar ist und 
dessen anderes Ende mit einer Fassung und einem in der 
Fassung angeordneten Schneidelement versehen ist, wobei 
die in den nebengeordneten Ansprilchen 1 und 2 angegebe- 
nen Merkmale die Erfindung definieren, die die erwahnte 
Aufgabe lost. 

Das Schneidelement kann verschiedene Formen haben. Nach 
Anspruch 3 kann das Schneidelement wie ein Bleistift 
geformt und mit einem Mittelkern aus Schleifcompact 
versehen sein, der vollstandig von einer Httlse aus 
' zementiertem Karbid umgeben ist, welche mit dem Mittel- 
kern verbondet ist. GemSB Anspruch 5 hat der Schleif- 
compact rechteckigen Querschnitt und weist an jeder von 
einander gegendberliegenden Seiten des Schleif compacts 
langliche rechteckige Groflflachen auf, mit denen Fonn- 
k45rper aus zementiertem Karbid verbondet sind. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den 
Unteransprtichen aufgeftihrt. 



im folgenden werden AusfUhrungsbeispiele der Erfindung 
im Zusammenhang mit den Zeichnungen naher erlautert. 



Es zeigen: 



Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
Aus f Uhrung s f o rm ; 

Fig- 2 eine Draufsicht auf die Ausfiihrungsform von 
Fig . 1 ; 

Fig. 3 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
zweiten Ausfiihrungsform; 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Ausfiihrungsform von 
Fig. 3; 

Fig. 5 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
dritten Ausfiihrungsform; 

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Aus fUhrungs form von 
Fig. 5; und 

Fig. 7 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer 
vierten Ausfiihrungsform. 

Der Schleifcompact kann ein beliebiger bekannter 
Schleifcompact sein. Schleifcompacts bestehen im we- 
sentlichen aus einer Masse von Schleifpartikeln, die in 
einem Volumenanteil von mindestens 70%, vorzugsweise 80 
bis 90%, des in ein hartes Konglomerat gebondeten 
Schleifcompacts vorhanden sind. Schleifcompacts sind 
polykristalline Massen, die einen wesentlichen Anteil 
an direkter Verbondung von Partikel zu Partikel aufwei- 
sen. Die Schleif partikel der Schleifcompacts sind stets 
unveranderliche, ultraharte Schleif materialien wie Dia- 
mant und kubische Bornitride. Schleifcompacts aus Dia- 
mant und kubischen Bornitriden werden unter Temperatur- 



und Druckbedingungen hergestellt, bei denen 
Schleifpartikel kristallographisch stabil sind. 



Die verwendeten Schneidelemente lassen sich durch das 
Verfahren herstellen, das in GB-1 579 204 beschrieben 
ist. 

Die gesamte Masse aus 2ementiertem Karbid betrMgt vor- 
teilhafterweise mindestens 60% der Masse des Schneid- 
elements. Das zementierte Karbid kann jedes bekannte 
zementierte Karbid sein und ist vorzugsweise zementier- 
tes Wolframkarbid. > 

Zunachst wird die erste Ausfuhrungsform beschrieben. 
Wie Fign. 1 und 2 zeigen, weist ein Schneidwerkzeug fur 
eine Bergbaumaschine einen Haltezapfen 10, dessen eines 
Ende 12 in Oder an der Arbeitsf lache einer rotierbaren 
Trommel montierbar ist, und ein Schneidende 14 auf. Das 
Schneidende 14 ist mit einer kreiszylindrischen Fassung 
16 versehen, in der ein Schneidelement 18 mit vorderem 
Oberstand Uber den Ansatz 10 befestigt ist. Das 
Schneidelement 18 weist einen zylindrischen Mittelkern 
20 aus Schleif compact auf, der von einer Htilse 22 aus 
zementiertem Karbid umgeben ist, die mit dem Mittelkern 
20 verbondet ist. Der Mittelkern 20 bildet eine MeiBel- 
spitze 24. Das Schneidelement ist im wesentlichen blei- 
stiftfSrmig ausgebildet. Das Scheidelement kann in den 
Zapfen 10 eingelotet sein, der in der OberflSche der 
Trommel rotiert. 

Die in' Fign. 3 und 4 gezeigte zweite Ausfuhrungsform 
ist den Ausftihrungsformen von Fign. 1 und 2 Shnlich. 
Das Schneidelement 26 der zweiten Ausfuhrungsform ist 
sandwichartig aufgebaut und weist einen lSnglichen Kern 
28 mit rechteckigem Querschnitt auf, der an einander 
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entgegengesetzten Seiten mit GroBflachen 30, 32 ver- 
sehen ist und an dem im Querschnitt halbkreisformige 
Sttttzteile 34 als Formkarper aus zementiertem Karbid 
befestigt sind. Der Schleifcompact 28 ist so geformt, 

05 daB er eine langliche Schneidkante 36 aufweist. Statt 
der Schneidkante 36 kann auch eine punktformige 
Schneidspitze gemaB Fig. 1 vorgesehen sein. Das 
Schneidelement 26 ist mit dem Zapfen 10 verlotet. Bei 
der zweiten Ausfuhrungsform handelt es sich um ein 

10 schneidwerkzeug fur nichtrotierenden Betrieb. 

Bei der in Fign. 5 und 6 gezeigten dritten Ausfuhrungs- 
form, die den vorherigen Ausfuhrungsformen ahnlich ist, 
weist das Schneidelement 38 einen langlichen Schleif- 

15 compact 40 mit rechteckigem Querschnitt auf. Mit den 
GroBflachen 42, 44 des Schleif compacts 40 sind eckige 
Stutzteile 46 aus zementiertem Karbid verbondet. Der 
Schleifcompact 40 ist mit einer Schneidkante 48 ver- 
sehen. Das Schr.eidelement ist in einem Stutzkorper 50 

20 angeordnet und mit diesem verbondet. Der Stutzkorper 50 
ist an dem Schneidende 14 des Haltezapfens 10 befe- 
stigt. Das Schneidwerkzeug der dritten Ausfuhrungsform 
ist fur nichtrotierenden Betrieb vorgesehen. 

25 Bei der vierten Ausfuhrungsform, die in Fig. 7 gezeigt 
ist und die der ersten Ausfuhrungsform gemaB Fign. 1 
und 2 ahnlich ist, verjungt sich die Seitanflache 20a 
des Mittelkerns 20 des Schneidelements 18 von der 
Spitze 24 des anderen Endes nach innen hin. AuSerdem 

30 ist das vordere Ende der Seiten 14a des Schneidendes 14 
des Haltezapfens etwa rechtwinklig zur Langsmittelachse 
abgeschnitten, um bei Betrieb Erosion und Abnutzung des 
Schneidendes 14 zu verringern. 
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